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- wytrzymato$¢é na rozciaganie

- owalizacje,

- odporno$é¢ na temperature dodatnig (starzenie)

- odporno$¢ na temperature ujemna,

- odporno$¢ na dziatanie ozonu.

- odporno$¢ na korozje.

- wplyw na jako$¢ wody.

Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia

wiasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych aprobata, stanowig wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatow,

2) kontrole i badania wyrobéw w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wtasciwosciach technicznych.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7928/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu i stanu powierzchni przewodow,

b) wymiaréw,

c) oznakowania,

d) wytrzymato$ci na cisnienie wewnetrzne (parametry badania: czas badania: 60 s,
trzykrotne maksymaline ci$nienie robocze).



